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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zur katalytischen Entgiftung Oder zur EntruGung 
von Verbrennungsmotor-Abgasen, mit einem Ge- s 
hause, das zwei offene, an eine Gasleitung ange- 
schlossene Endbereiche und eine Durchstro- 
mungspassage fur das Abgas zwischen den End- 
bereichen aufweist, mit zwei in Durchstromungs- 
richtung hintereinander sowie in gegenseitigem Ab- w 
stand in dem Gehause gehalterten, durchstromba- 
ren Abgas-Behandlungskorpern, und mit einem 
starren Schutzring aus Keramikmatehal, der den 
Abstandsraum zwischen den zwei Abgas-Behand- 
lungskorpern auGen umgrenzt und mittels eines ihn is 
auBen umgebenden Halteelements in Axialrichtung 
formschlussig in dem Gehause gehaltert ist, wobei 
im Einbauzustand zwischen mindestens einem der 
zwei Abgas-Behandlungskorper und der dem Ab- 
gas-Behandlungskorper zugewandten Stirnflache 20 
des Schutzrings ein Axialspalt besteht, und wobei - 
im Falle des weiter unten genauer angesproche- 
nen, dritten Aspekts der Erfindung - der Schutzring 
in seinen beiden axialen Endbereichen einen so 
groBen Innenumfang hat, daG er jeweils mit einem 25 
Umfassungsbereich ein Stuck weit die zwei Abgas- 
Behandlungskorper umfafit. 

Aus dem Dokument EP-A-0 256 416. Ausfuh- 
rungsform gemaG Fig. 4 bis 6, ist eine derartige 
Abgas-Entgiftungsvorrichtung bekannt, bei der al- 30 
lerdings der keramische, auGen zylindrische 
Schutzring nicht in Axialrichtung formschlussig in 
dem Gehause gehaltert ist. Die Ausfuhrungsform 
gemaG Fig. 1 und 2 des gleichen Dokuments zeigt 
einen auGen profilierten, metallischen Schutzring. 35 
der mit seinen beiden axialen Endbereichen die 
beiden benachbarten Abgas-Behandlungskorper 
umfaGt; es ist erwahnt, daG dieser Schutzring auch 
als Keramikkorper ausgebildet sein kann. Aus dem 
Dokument EP-A-0 219 636 ist eine Abgas-Entgif- 40 
tungsvorrichtung bekannt. die derjenigen aus dem 
Dokument EP-A-0 256 416, Fig. 1 und 2. ahnlich 
ist, aber einen auBen profilierten. metallischen 
Schutzring aufweist. der an seinen beiden Enden 
jeweils einen Axialspalt zu den beiden benachbar- 45 
ten Abgas-Behandlungskorpern hat. 

Nach einem ersten Aspekt der Erfindung ist die 
eingangs genannte Vorrichtung dadurch gekenn- 
zeichnet. daG der Schutzring mindestens an einer 
Stelle seines AuGenumfangs eine vorsphngende 50 
Nase zur sicheren Festlegung in Umfangsrichtung 
aufweist. 

Nach einem zweiten Aspekt der Erfindung ist 
die eingangs genannte Vorrichtung dadurch ge- 
kennzeichnet. daG der Schutzring mindestens an 55 
einer Stirnflache umfangsmaGig verteilt mindestens 
zwei Bereiche aufweist. in denen die Schutzring- 
Stirnflache radial gemessen eine groBere Hone als 



neben dem betreffenden Bereich hat. 

Nach einem dritten Aspekt der Erfindung ist 
die eingangs genannte Vorrichtung dadurch ge- 
kennzeichnet, daG die dem Abgas-Behandlungskor- 
per zugewandte Stirnflache des Schutzrings aus 
mehreren Teilbereichen des Schutzringumfangs 
besteht, die sich radial weiter innen als die Umfas- 
sungsbereiche des Schutzrings befinden. 

Ein Keramik-Schutzring hat im Vergleich zu 
einem Schutzring aus Blech den Vorteil. wesentlich 
geringerer Warmedehnung und Warmeleitung. 

Vorzugsweise ist auf beiden Seiten des 
Schutzrings jeweils ein Axialspalt vorgesehen. 

Bei der Erfindung ist der Schutzring weitge- 
hend von den zwei Abgas-Behandlungskorpern 
entkoppelt und eigenstandig formschlussig in dem 
Gehause gehaltert. Kantenpressungen zwischen 
dem Schutzring und den Behandlungskorpern und 
der Zwang zur Einhaltung enger Herstellungs- und 
Montagetoleranzen sind vermieden. Da der Axial- 
spalt bzw. die beiden Axialspalte vorzugsweise eng 
ist bzw. sind. halt sich der Effekt der Einwirkung 
der heiGen Abgase durch den Axialspalt weiter 
nach auBen im Gehause in vertretbaren Grenzen. 
Durch die Erfindung wird eine hinsichtlich des Ver- 
haltens bei wechselnden Temperaturen und her- 
stellungstechnisch gunstigere Schutzringlosung 
verfugbar gemacht. 

Bevorzugte, konkrete Mittel zur formschlussi- 
gen Festlegung des Schutzrings sind mindestens 
eine umlaufende Ausbuchtung oder mindestens 
eine umlaufende Einbuchtung auGenseitig am 
Schutzring. Auch das eigentliche Gehause, an dem 
das Halteelement auGen anliegt, kann, beispielswei- 
se durch mindestens eine umlaufende, nach auGen 
oder nach innen gepragte Sicke, so gestaltet sein, 
daG das Halteelement und damit der Schutzring 
zuverlassig axial festgelegt sind. Die Vorrichtung 
fallt konstruktiv besonders gunstig aus. wenn das 
Halteelement Teil einer die zwei Abgas-Behand- 
lungskorper halternden Halterungsmatte ist. Kon- 
kret kann die Konstruktion auch so sein, daG das 
als Halterungsmatte ausgebildete Halteelement des 
Schutzrings axial nur ein Stuck weit auch die bei- 
den anschlieBenden Abgas-Behandlungskorper 
umgibt und daG axial daneben fur jeden Abgas- 
Behandlungskorper eine weitere Halterungsmatte 
vorgesehen ist. Die Halterungsmatte besteht vor- 
zugsweise aus Keramikfasern oder ist als sog. 
Guellmatte. deren Volumen bei Temperaturerhb- 
hung zunimmt. ausgebildet. Quefimatten sind im 
Handel erhaltlich. Das Halteelement kann aber 
auch aus Drahtgestrick bestehen. 

Auch wenn das Halteelement nicht Teil emer 
langeren Matte ist. kann es aus dem gleichen 
Material bestehen, wie es fur Guellmatten bekannt 
ist. 
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Ganz besonders im Fall der Halterung des 
Schutzrings durch Quellmattenmaterial wird das 
Keramikmaterial des Schutzrings vorzugsweise im 
Sinn vergleichsweise guter Warmeleitfahigkeit aus- 
gewahlt. Dies hat den Vorteil. daB das Quellmatten- 5 
material des Halteelementes durch den Schutzring 
hindurch fur ein Aufquellen tatsachlich heiG genug 
wird. 

Vorzugsweise ist der Schutzring mindestens 
auf einem Teil seiner axialen Lange von einer w 
Zwischenlage umgeben. Diese Zwischenlage kann 
als Montagehilfe wirken, um ein Einrutschen des 
Schutzrings, gegebenenfalls auch der Abgas-Be- 
handlungskorper, in die korrekte Einbaulage beim 
Zusammenbau der Vorrichtung zu erleichtern. Fer- is 
ner kann die Zwischenlage als zusatzlicher Schutz 
im Anlagebereich zwischen dem Schutzring und 
dem anschliefienden Abgas-Behandlungskorper 
oder im Bereich des dortigen Axialspalts gegen die 
Einwirkung der heiBen Abgase dienen. 20 

Vorzugsweise ist das Halteelement mit radialer 
Vorspannung eingebaut, so daft selbst bei unter 
hohen Temperaturen zunehmender Radialabmes- 
sung des Ringraums zwischen dem Schutzring und 
dem Gehause der Schutzring sicher gehaltert ist. 25 
Es handelt sich vorzugsweise um eine nichtstarre, 
nachgiebige, aber dennoch fixierend-straffe Halte- 
rung. 

Es versteht sich, daB im Gehause der Vorrich- 
tung in Durchstromungsrichtung hintereinander 30 
auch mehr als zwei Abgas-Behandlungskorper vor- 
handen sein konnen. wobei vorzugsweise bei alien 
Abstandsraumen zwischen jeweils zwei benachbar- 
ten Abgas-Behandlungskorpern erfindungsgemaBe 
Schutzringe vorgesehen sind. 35 

Typische Beispiete fur vorgesehene Abgas-Be- 
handlungskorper sind keramische Monolithe mit 
Langskanalen und katalytisch wirksamer Beschich- 
tung zur Abgasentgiftung und siebartig ausgebilde- 
te RuBfilterkorper, die aus Keramikmaterial, aber 40 
auch aus metallischem Material bestehen konnen. 

Als typische, geeignete Keramikmaterialien fur 
den Schutzring seien AITiO, SiC>2. Zr02 und Cor- 
dierit genannt. Als typische. gunstig einsetzbare 
Keramtkwerkstoffe fur den Fall gewunschter, im 45 
Mafistab der Keramikwerkstoffe hoher Warmeleitfa- 
higkeit seien Siliziumkarbide und Siliziumnitride ge- 
nannt FLir die Zwischenlage eignen sich kerami- 
sche Gewebe besonders. 

Keramische Schutzringe mit praktisch beliebi- so 
gem Schnittprofil konnen insbesondere nach einem 
Verfahren hergestellt werden, das ats SchlickerguG 
bekannt ist. Es ist im Rahmen der Erfindung jedoch 
bevorzugt, dem Schutzring eine derartige Gestalt 
zu geben, daB er nach dem wesentlich preisgunsti- 55 
geren PreBverfahren herstellbar ist. Eine besonders 
wichtige Voraussetzung der Herstellbarkeit des 
Schutzrings nach dem Preflverfahren ist, daft, wie 



erfindungsgemaB bevorzugt. sein Innenumfang der- 
art gestaltet ist, daB das Innenformteil Oder die 
Innenformteile der Herstellungs-PreBform in Axial- 
richtung herausziehbar ist (sind). Oder mit anderen 
Worten: Der Innenumfang des Schutzrings soil, 
mindestens ausgehend von der Teilungsebene zwi- 
schen zwei Innenformteilen, keine Hinterschneidun- 
gen aufweisen, die ein Herausziehen der Innen- 
formteile unmoglich machen wiirden. Die Gestal- 
tung des AuBenumfangs des Schutzrings ist dem- 
gegenuber unkritischer, da man dort beispielsweise 
mit einem radialen Wegbewegen der AuBenformtei- 
le arbeiten kann. 

Die Stirnflachenbereiche des Schutzrings mit 
groBerer Radialerstreckung, wie sie in Anspruch 2 
angegeben sind, konnen als effektivere Anlagefla- 
chen fur Abstandshalteplattchen dienen. Diese wer- 
den beim Zusammenbau der Vorrichtung zwischen 
dem Schutzring und dem benachbarten Abgas- 
Behandlungskorper eingelegt. damit der Schutzring 
zwischen den beiden Abgas-Behandlungskorpern 
unverkantet ausgerichtet ist. Die Abstandshalte- 
plattchen bestehen vorzugsweise aus einem Werk- 
stoff. insbesondere einem Kunststoff, der beim er- 
sten Betrieb der Abgas-Behandlungsvorrichtung mit 
hoherer Temperatur verbrennt. Es ist gunstig, der- 
artige Stirnflachenbereiche mit groBerer radialer 
Hone an beiden Stirnflachen des Schutzringes und 
in einer groBeren Anzahl als zwei uber den jeweili- 
gen Umfang verteilt vorzusehen. 

Die Ausbildung des Schutzrings gemaB An- 
spruch 1 ist insbesondere bet kreisrunden Schutz- 
ringen sinnvoll. Die Nase(n) kann (konnen) am gun- 
stigsten in einer Teilungsebene des Gehauses lie- 
gen. 

Die Erfindung und Ausgestaltungen der Erfin- 
dung werden nachfolgend anhand von zeichnerisch 
dargestellten Ausfuhrungsbeispielen noch naher er- 
lautert. Es zeigt: 
Fig. 1 

eine Abgas-Vorrichtung im Langsschnitt; 
Fig. 2 

wettere Schutzringkonfigurationen in groBerem 
MaBstab und im Langsschnitt. und zwar vier 
unterschiedliche Varianten links oben. rechts 
oben. links unten und rechts unten; 
Fig. 3 

zwei wettere Schutzringkonfigurationen in einer 
Darstellung wie in Fig. 2. und zwar unterschiedli- 
che Varianten oben und unten in der Zeichnung; 
Fig. 4 bis 8 

weitere Schutzringkonfigurationen im Langs- 
schnitt- Ausschnitt; 
Fig. 9 und 10 

eine weitere Schutzringkonfiguration im Langs- 
schnitt und in der Stirnansicht; 
Fig. 1 1 

eine weitere Schutzringkonfiguration in Stirnan- 
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sicht; 

Fig. 12 und 13 

den Schutzring von Fig. 1 1 in einem Langs- 
schnitt gemafl 12-12 bzw. 13-13 in Fig. 11; 
Fig. 14 

eine weitere Schutzringkonfiguration in Stirnan- 
sicht. 

Bei einem Teil der Zeichnungsfiguren sind das 
Gehause und/oder das Halteelement weggelassen, 
da deren sinnvolle Ausbildung aufgrund der sonsti- 
gen Ausfuhrungen in der vorliegenden Anmeldung 
fur den Fachmann ohne Schwierigkeiten mdglich 
ist. 

Die in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung weist ein im 
wesentlichen zylindrisches Gehause 2 auf, das sich 
beidseitig zu Endbereichen 4 verjungt. Jeder End- 
bereich 4 ist an dem offenen Ende einer Abgaslei- 
tung 6 angeschweiBt. In dem Gehause 2 sind in 
Durchstromungsrichtung hintereinander und mit 
gegenseitigem Abstand zwei keramische Monolithe 
8 mit katalytisch wirksamer Beschichtung zur Ent- 
giftung von Verbrennungsmotor-Abgasen mittels ei- 
ner durchgehenden, herumgelegten Guellmatte 10 
gehaltert. Axial zwischen den beiden als Abgas- 
Behandlungskorper dienenden Monolithen 8 ist ein 
Keramik-Schutzring 12 angeordnet. In den verjung- 
ten Bereichen des Gehauses 2 ist jeweils eine 
innenschale 14 aus hochtemperaturbestandigem 
Blech angeordnet, die dicht vor dem jeweiligen 
Monolith 8 endet. Zwischen der jeweiligen Innen- 
schale 14 und dem Gehause 2 befindet sich eine 
Isoliermatte 16 beispielsweise aus Keramikfasern. 
In Richtung der Pfeile P besteht eine Durchstro- 
mungspassage durch die Vorrichtung von dem 
Ende der linken Abgasleitung 6 durch die linke 
Innenschale 14, durch Langskanate des linken Mo- 
nolithen 8. durch den Schutzring 12, durch Langs- 
kanale des rechten Monolithen 8, durch die rechte 
Innenschale 14 zu dem Ende der rechten Abgaslei- 
tung 6. 

Der Schutzring 12 hat ein rechteckiges Schnitt- 
profil. Zwischen seinen beiden ebenen Stirnkanten 
und den AuRenbereichen der Stirnseiten der bei- 
den anschliefienden Monolithe 8 besteht jeweils ein 
Axialspalt 24. Der AuBendurchmesser des Schutz- 
rings 12 ist etwas groBer als der AuBendurchmes- 
ser der beiden Monolithe 8. so daB sich der 
Schutzring 12 formschlussig in die Quellmatte 10 
eingrabt. In dem Anordnungsbereich des Schutz- 
rings 12 hat das Gehause 2 eine nach aurten 
gepragte. umlaufende Sicke 28. 

Am Mattenubergang zwischen der jeweiligen 
Innenschale 14 und dem jeweiligen Monolith 8 er- 
kennt man eine gepunktet eingezeichnete Zwi- 
schenlage 18 aus Keramikgewebe. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 2. oben. 
hat der Schutzring 12 ein Schnittprofil, welches 
einen umlaufenden AuBenwulst 20 bildet. Hierdurch 



wird die Quellmatte 10 in diesem Bereich radial 
starker zusammengepreBt. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 2. unten, 
weist der Schutzring 12 ein gewelltes Schnittprofil 

5 auf, wodurch sich eine besonders gute, formschlus- 
sige Verankerung mit der Guellmatte 10 ergibt. 
AuBerdem erkennt man am zustromseitigen Axial- 
spalt 24 eine als Punktreihe eingezeichnete Zwi- 
schenlage 18 aus Keramikgewebe. Die Zwischenla- 

w ge 18 befindet sich zwischen der Quellmatte 2 und 
dem Umfangs-Endbereich des Monolithen 8 sowie 
dem in Fig. 2 finken Umfangs-Endbereich des 
Schutzrings 12. Eine-entsprechende Zwischenlage 
18 konnte auch am rechten Axialspalt 24 oder 

is durchgehend uber beide Axialspalte 24 vorgesehen 
sein. 

Sowohl bei der Ausfuhrungsform von Fig. 2, 
oben, als auch bei der Ausfuhrungsform von Fig. 2, 
unten, ist in der linken Zeichnungshalfte die Varian- 
ce? te angedeutet. daB sich der Innenquerschnitt des 
Schutzrings 12 zum Axialende hin konisch erwei- 
tert Dies kann an einem oder beiden Axialenden 
vorgesehen sein. Hierdurch ergibt sich eine mini- 
mierte oder sogar vollig eliminierte Stirnrandabdek- 
25 kung der Monolithe 8 durch den Schutzring 12. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 3, oben, 
hat der Schutzring 12 ein Schnittprofil, welches 
eine mittige, auBen umlaufende Einbuchtung 26 
bildet An der entsprechenden Stelle weist das 
30 Gehause 2 eine nach innen gepragte, umlaufende 
Sicke 28 auf. so daB die Quellmatte an dieser 
Stelle eine doppelt S-formige Richtungsanderung 
hat. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 3, unten, 
35 ist das Schnittprofil des Schutzrings 12 insgesamt 
nach innen ausgebuchtet konkav. Das Gehause 2 
weist eine entsprechende, nach innen gepragte, 
umlaufende Sicke 28 auf. AuBerdem erkennt man 
eine Zwischenlage 18 aus Keramikgewebe. die den 
40 Schutzring uber seine gesamte axiale Lange, die 
beiden Axialspalte und jeweils einen Endbereich 
des AuGenumfangs der beiden anschlieBenden Mo- 
nolithe 8 uberdeckt. 

Es wird darauf hingewiesen. daB die in Fig. 1 
45 gezeichneten Innenschalen 14 alternate auch axial 
weitergehen konnten. beispielsweise die Monolithe 
8 mindestens in einem Endbereich umfassen konn- 
ten oder als vereinigtes Teil uber das gesamte 
Gehause 2 durchgehen konnten In diesem Fall 
so ware die Innenschale als das den Schutzring 12 
halternde Gehause aufzufassen Ferner wird darauf 
hingewiesen. daB sich die Quellmatte 10 wulstartig 
ein Stuck in den Axialspalt 24 hineindrucken kann, 
wodurch dort eine Abpolsterung zwischen dem Mo- 
ss nolith 8 und dem Schutzring 12 entsteht. SchlieB- 
lich sei noch die Mdglichkeit erwahnt. daB der 
Schutzring 12 zwischen zwei Monolithen 8 unter- 
schiedlicher QuerschnittsgroBe vorgesehen ist. bet- 
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spielsweise insgesamt im wesentlichen kegelig zwi- 
schen zwei koaxialen Monolithen 8 unterschiedli- 
cher GuerschnittsgroBe Oder asymmetrisch zwi- 
schen einem ersten, querschnittsgroBeren Monoli- 
then 8 und einem zweiten, querschnittskleineren 5 
Monolithen 8, der mit versetzter Mittelachse vorge- 
sehen ist. 

Die Zwischenlage 18 kann materialmaflig glat- 
ter gewahlt sein als die Quellmatte 10. Dann 
rutscht der Schutzring 12 beim Zusammenbau der w 
Vorrichtung, ganz besonders im Fall der Fertigung 
des Gehauses 2 aus zwei zum SchluB miteinander 
verschweiBten Halbschalen, leichter in Axialrichtung 
in seine korrekte Einbauposition, wobei sein form- 
schlusstger Einbau zusatzlich hilft. Angesichts die- 75 
ser Funktion kann fur die Zwischenlage 18 ein 
Material gewahlt werden, das beim Betrieb der 
Vorrichtung verbrennt. Wenn man ein temperatur- 
bestandiges Material wahlt, ergibt sich ein Schutz- 
effekt fur die Halterungsmatte 10. 20 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 4 hat der 
Schutzring 12 ein Schnittprofil ahnlich wie bei der 
Ausfuhrungsform gemaB Fig. 3 oben, wobei aller- 
dings als Halteelement ein Ring aus Drahtgestrick 
vorgesehen ist, der innenseitig in der Einbuchtung 25 
26 des Schutzrings 12 liegt und auBenseitig in 
einer nach auBen gepragten Sicke 28 des Gehau- 
ses 2 liegt. Ein Haltelement 10 aus Drahtgestrick 
ist insbesondere dann gunstig, wenn die durch den 
Schutzring 12 nach aufien geleitete Warme nicht 30 
ausreicht, um eine dortige Quellmatte zum Quellen 
genugend stark aufzuheizen. Es ist aber durchaus 
moglich, zwischen dem AuBenumfang des Draht- 
gestrickrings 10 und dem Gehause 2 eine Halte- 
rungsmatte, beispielsweise aus Keramikfasermate- 35 
rial oder Quellmattenmaterial, vorzusehen. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 5 hat der 
Schutzring 12 eine AuBenumfangsgestalt ahnlich 
dem Schutzring 12 in Fig. 2 unten. Der Innenum- 
fang des Schutzrings 12 ist jedoch in dem gezeich- 40 
neten Schnitt geradlinig und parallel zur Langsach- 
se der Vorrichtung. Infolgedessen hat der Schutz- 
ring 12 eine radiale Materialstarke. die sich bei 
Fortschreiten in Axialrichtung des Schutzrings 12 
andert. 45 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 6 hat der 
Schutzring 12 ein Langsschnittprofil. das einem 
Rechteck mit aufgesetztem, abgerundetem Dreieck 
entspncht. Der Innenumfang des Schutzrings 12 ist 
so gestaltet wie bei der Ausfuhrungsform gemaB so 
Fig. 5. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 7 hat der 
Schutzring 12 ein Langsschnittprofil. das sich von 
dem Rechteckprofil gemaB Fig. 1 dadurch unter- 
scheidet. daB im axial mittleren Bereich sowohl der 55 
AuBenumfang als auch der Innenumfang verringert 
ist. Dadurch entstehend im axial mittleren Bereich 
des AuBenumfangs eine Einbuchtung 26. An dieser 



Stelle hat das Gehause eine nach innen gepragte 
Sicke 28. deren Schragungswinkel steiler ist als 
der Schragungswinkel am Aufienumfang des 
Schutzrings 12. 

Den Ausfuhrungsformen gemaB Fig. 4 bis 7 ist 
gemeinsam, daB der Schutzring 12 jeweils nach 
dem kostengunstigen PreBverfahren herstellbar ist. 
Bei den Ausfuhrungsformen gemaB Fig. 5 und 6 
weist der Innenumfang des Schutzrings uberhaupt 
keine Hinterschneidung auf, so daB das Innenform- 
teil der Herstellungs-PreBform problemlos in Axial- 
richtung herausziehbar ist. Bei den Ausfuhrungsfor- 
men, gemaB Fig. 4' und 7 kann man mit zwei 
Innenformteilen die in Fig. 7 mit den Bezugszet- 
chen 30 und 32 angedeutet sind, arbeiten. Die 
Teilungsebene zwischen den beiden Innenformtei- 
len 30. 32 befindet sich an der Stelle des gerings- 
ten Innendurchmessers des Schutzrings 12. Man 
erkennt, daB die Innenformteile 30, 32 bei Herstel- 
lung des Schutzrings 12 nach dem PreBverfahren 
problemlos axial nach auBen herausziehbar sind. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 8 ist die 
Besonderheit veranschaulicht, daB der Schutzring 
12 axial langer ist als der lichte Abstand zwischen 
den beiden anschlieBenden Abgas-Behandlungs- 
korpern 8. In seinen beiden axialen Endbereichen 
hat der Schutzring 12 einen so grotfen Innenum- 
fang, daB er ein Stuck weit die beiden anschlieflen- 
den Abgas-Behandlungskorper 8 umfaflt Auf bei- 
den Seiten des Schutzrings 12 sind Umfangs-Teil- 
bereiche 34 vorhanden, die radial weiter innen sind 
als die beschriebenen Umfassungsbereiche und 
die sich gegenuber dem Stirnseiten-Randbereich 
des dort anschlieBenden Abgas-Behandlungskor- 
pers 8 beftnden. Die Stirnseiten dieser Bereiche 34 
konnen als Anlageflachen fur die in der Beschrei- 
bungseinleitung beschriebenen Abstandshalteplatt- 
chen dienen. 

Bei der Ausfuhrungsform gemafi Fig. 9 und 10 
hat der Schutzring ein Langsschnittprofil ahnlich 
dem Schutzring 12 gemaB Fig. 2 unten. In seinen 
beiden Endbereichen ist der Schutzring 12 jedoch 
innenseitig mit einer sich nach auQen kegelig er- 
weiternden Abschragung 36 versehen. und zwar 
umfangsmaGig verteilt jeweils uber etwas weniger 
als 120* Umfangslange. Auf diese Weise bleiben 
zwischen den abgeschragten Bereichen 36 drei 
Bereiche 38 stehen. die in Radialrichtung an der 
jeweiligen Schutzrtng-Stirnflache die voile Schutz- 
ringhbhe haben. Diese Bereiche 38 konnen als 
Anlageflachen fur die in der Beschreibungseinlei- 
tung beschriebenen Abstandshalteplattchen dienen 
Die Abschragungen 36 konnen beispielsweise 
durch Wegschleifen hergestellt werden. Infolge der 
Abschragungen 36 wird von den Stirnflachen der 
beiden benachbarten Monolithe 8 nur ein sehr ge- 
ringer Randbereich abgedeckt. 
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Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 11 bis 13 
handelt es sich urn einen insgesamt im wesentli- 
chen ovalen Schutzring 12 mit der Besonderheit, 
daB der Schutzring 12 im Bereich seines ver- 
gleichsweise geringeren Krummungsradius ein ge- 5 
welltes Profil gemaB Fig. 12 und im Bereich seines 
vergleichsweise groBeren Krummungsradius ein im 
wesentlichen rechteckiges Profil gemaB Fig. 13 hat. 
Auf diese Weise hat der Schutzring 12 in den 
Bereichen des vergleichsweise kleineren Krum- w 
mungsradius eine groBere Festigkeit gegeniiber 
Biegebelastungen und ist in den Bereichen seines 
vergleichsweise groBeren Krummungsradius nach- 
giebiger gegenCiber Biegebelastungen. Ferner er- 
kennt man wiederum Bereiche 38 wie bei der Aus- ;s 
fuhrungsform gemaB Fig. 9 und 10. 

Anhand der Ausfuhrungsform gemafi Fig. 14 ist 
dargestellt, daB der Schutzring 12 in der Teilungs- 
ebene 40 des Gehauses 2 nach auBen vorragende 
Nasen 42 aufweisen kann, wodurch er in Umfangs- 20 
richtung formschlussig festgelegt ist. 

Es wird betont, dafi der Schutzring 12 im Rah- 
men der Erfindung in Stirnansicht entweder kreis- 
rund sein kann oder eine andere Gestalt haben 
kann, insbesondere oval, elliptisch, abgerundet- 25 
dreieckig, abgerundet-viereckig etc. 

Es wird ferner betont. daB die vorstehend hin- 
sichtlich Langsschnittprofil des Schutzrings 12, Ge- 
staltung und Material des Halteelements 10, 
Schnittprofilvariation langs des Schutzringsum- 30 
fangs, Vorhandensein von Abstandsbplattchen-An- 
Iageflachen38 etc. geschilderten Varianten in belie- 
biger Weise miteinander kombiniert sein konnen. 
So kann beispielsweise der in Fig. 4 gezeichnete 
Drahtgestrick-Haltering 10 bei alien Schutzringkon- 35 
figurationen eingesetzt werden. Ferner konnen bei- 
spielsweise die Abstandshalteplattchen-Anlagebe- 
reiche 38 bei samtlichen Schutzringkonfigurationen 
vorgesehen sein. SchlieBlich kann beispielsweise 
die in Fig. 11 bis 13 veranschaulichte Schnittprofil- 40 
variation langs des Schutzringumfangs auch mit 
anderen konkreten Schutzring-Schnittprofilen ver- 
wirklicht sein. 

SchlieBlich wird betont, daB der Schutzring 12 
nicht symmetrisch zu einer seine Achse rechtwin- 45 
kJig schneidenden Mittelebene sein muB. Er kann 
sozusagen links und rechts unterschiedlich ausge- 
bildet sein, insbesondere links und rechts unter- 
schiedlich lange Schenkel aufweisen 

50 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur katalytischen Entgiftung oder 
zur EntruBung von Verbrennungsmotor-Abga- 
sen, mit einem Gehause (2), das zwei offene, 55 
an eine Abgasleitung (6) angeschlossene End- 
bereiche (4) und eine Durchstromungspassage 
fur das Abgas zwtschen den Endbereichen (4) 



aufweist, mit zwei in Durchstromungsrichtung 
hintereinander sowie in gegenseitigem Abstand 
in dem Gehause (2) gehalterten, durchstrom- 
baren Abgas-Behandlungskorpern (8), und mit 
einem starren Schutzring (12) aus Keramikma- 
terial, der den Abstandsraum zwischen den 
zwei Abgas-Behandlungskorpern (8) auBen 
umgrenzt und mittels eines ihn auBen umge- 
benden Halteelements (10) in Axialrichtung 
formschlussig in dem Gehause (2) gehaltert 
ist, wobei im Einbauzustand zwischen minde- 
stens einem der zwei Abgas-Behandlungskor- 
per (8) und der dem Abgas-Behandlungskor- 
per (8) zugewandten Stirnflache des Schutz- 
rings (12) ein Axialspalt (24) besteht, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der Schutzring (12) mindestens an einer 
Stelie seines AuBenumfangs eine vorspringen- 
de Nase (42) zur sicheren Festlegung in Um- 
fangsrichtung aufweist. 

2. Vorrichtung zur katalytischen Entgiftung oder 
zur EntruBung von Verbrennungsmotor-Abga- 
sen, mit einem Gehause (2), das zwei offene. 
an eine Abgasleitung (6) angeschlossene End- 
bereiche (4) und eine Durchstromungspassage 
fur das Abgas zwischen den Endbereichen (4) 
aufweist, mit zwei in Durchstromungsrichtung 
hintereinander sowie in gegenseitigem Abstand 
in dem Gehause (2) gehalterten, durchstrom- 
baren Abgas-Behandlungskorpern (8). und mit 
einem starren Schutzring (12) aus Keramikma- 
terial. der den Abstandsraum zwischen den 
zwei Abgas-Behandlungskorpern (8) auBen 
umgrenzt und mittels eines ihn auBen umge- 
benden Halteelements (10) in Axialrichtung 
formschlussig in dem Gehause (2) gehaltert 
ist, wobei im Einbauzustand zwischen minde- 
stens einem der zwei Abgas-Behandlungskor- 
per (8) und der dem Abgas-Behandlungskor- 
per (8) zugewandten Stirnflache des Schutz- 
rings (12) ein Axialspalt (24) besteht, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Schutzring (12) mindestens an einer 
Stirnflache umfangsmaBtg verteilt mindestens 
zwei Bereiche (38) aufweist, in denen die 
Schutzring-Stirnflache radial gemessen eine 
groBere Hone als neben dem betreffenden Be- 
reich hat. 

3. Vorrichtung zur katalytischen Entgiftung oder 
zur EntruBung von Verbrennungsmotor-Abga- 
sen, mit einem Gehause (2), das zwei offene. 
an eine Abgasleitung (6) angeschlossene End- 
bereiche (4) und eine Durchstromungspassage 
fur das Abgas zwischen den Endbereichen (4) 
aufweist. mit zwei in Durchstromungsrichtung 
hintereinander sowie in gegenseitigem Abstand 
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in dem Gehause (2) gehalterten, durchstrom- 
baren Abgas-Behandlungskorpern (8), und mit 
einem starren Schutzring (12) aus Keramikma- 
terial, der den Abstandsraum zwischen den 
zwei Abgas-8ehandlungskorpern (8) auGen 5 
umgrenzt und mittels eines ihn auGen umge- 
benden Halteelements (10) in Axialrichtung 
formschlussig in dem Gehause (2) gehaltert 
ist, wobei im Einbauzustand zwischen minde- 
stens einem der zwei Abgas-Behandlungskor- ;o 
per (8) und der dem Abgas-Behandlungskor- 
per (8) zugewandten Stirnflache des Schutz- 
rings (12) ein Axialspalt (24) besteht, und wo- 
bei der Schutzring (12) in seinen beiden axia- 
len Endbereichen einen so grofien Innenum- is 
fang hat. da/3 er jeweils mit einem Umfas- 
sungsbereich ein Stuck weit die zwei Abgas- 
Behandlungskorper (8) umfafit, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die dem Abgas-Behandlungskorper (8) zu- 20 
gewandte Stirnflache des Schutzrings (12) aus 
mehreren Teilbereichen (34) des Schutzring- 
umfangs besteht, die sich radial weiter innen 
als die Umfassungsbereiche des Schutzrings 
(12) befinden. 25 
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8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
7, 

dadurch gekennzeichnet, 
daG das Halteelement (10) aus Quellmattenma- 
terial besteht. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
7, 

dadurch gekennzeichnet. 

daG das Halteelement (10) aus Drahtgestrick 
besteht. 

10. Vorrichtung nach -einem der Anspruche 1 bis 
9, 

dadurch gekennzeichnet. 

daG das Keramikmaterial des Schutzrings (12) 
im Sinn guter Warmeleitfahigkeit ausgewahlt 
ist. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
10, 

dadurch gekennzeichnet, 

daG der Schutzring (12) mindestens auf einem 
Teil seiner axialen Lange von einer Zwischen- 
lage (18) umgeben ist. 



.4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
3. 

dadurch gekennzeichnet, 

daG der Schutzring (12) auGenseitig minde- 30 
stens eine Ausbuchtung (20) und/oder minde- 
stens eine Einbuchtung (26) aufweist, wobei 
die Ausbuchtung (20) und/oder die Einbuch- 
tung (26) sich fangs mindestens eines Teils 
des AuGenumfangs des Schutzrings (12) er- 35 
streckt. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
4, 

dadurch gekennzeichnet, 40 
daG das Halteelement (10) in Axialrichtung 
formschlussig in dem Gehause (2) festgelegt 
ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, 45 
dadurch gekennzeichnet, 

daG das Gehause (2) in dem Anordnungsbe- 
reich des Schutzrings (12) mindestens eine 
umlaufende Sicke (28) aufweist. 
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7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
6. 

dadurch gekennzeichnet, 

daG das Halteelement Teil einer die zwei Ab- 
gas-Behandlungskorper halternden Halterungs- 55 
matte (10) ist. 



12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
11. 

dadurch gekennzeichnet. 

daG der Schutzring (12) am Innenumfang der- 
art gestaltet ist, daG das Innenformteil oder die 
Innenformteile (30, 32) einer Herstellungs-PreG- 
form in Axialrichtung herausziehbar ist (sind). 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
12, 

dadurch gekennzeichnet, 

daG der Schutzring (12) im Schnitt ein Profit 
hat, das sich bei Fortschreiten in Schutzring- 
Umfangsrichtung andert. 

Claims 

1. Device for the catalytic detoxification or for the 
decarbonization of internal combustion engine 
exhaust gases, having a housing (2) which has 
two open end regions (4), connected to an 
exhaust gas line (6). and a throughflow pas- 
sage for the exhaust gas between the end 
regions (4), having two exhaust gas treatment 
bodies (8) which can be flowed through and 
which are mounted, as seen in the direction of 
throughflow. behind one another and at a mu- 
tual spacing in the housing (2). and having a 
rigid protective ring (12) of ceramic material 
which externally delimits the clearance space 
between the two exhaust gas treatment bodies 
(8) and is mounted in the housing (2) with a 
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shaped fit in the axial direction by means of a 
holding element (10) externally surrounding it, 
in the installed state an axial gap (24) existing 
between at least one of the two exhaust gas 
treatment bodies (8) and the end face of the 5 
protective ring (12) facing the exhaust gas 
treatment body (8). characterized in that the 
protective ring (12) has at least at one point of 
its external periphery a projecting lug (42) for 
secure fixing in the peripheral direction. w 

2. Device for the catalytic detoxification or for the 
decarbonization of internal combustion engine 
exhaust gases, having a housing (2) which has 
two open end regions (4), connected to an is 
exhaust gas line (6), and a throughflow pas- 
sage for the exhaust gas between the end 
regions (4), having two exhaust gas treatment 
bodies (8) which can be flowed through and 
which are mounted, as seen in the direction of 20 
throughflow, behind one another and at a mu- 
tual spacing in the housing (2), and having a 
rigid protective ring (12) of ceramic material 
which externally delimits the clearance space 
between the two exhaust gas treatment bodies 25 
(8) and is mounted in the housing (2) with a 
shaped fit in the axial direction by means of a 
holding element (10) externally surrounding it, 
in the installed state an axial gap (24) existing 
between at least one of the two exhaust gas 30 
treatment bodies (8) and the end face of the 
protective ring (12) facing the exhaust gas 
treatment body (8), characterized in that the 
protecting ring (12) has peripherally distributed 
at least on one end face at least two regions 35 
(38) in which the protective ring end face, 
when measured radially, has a greater height 
than compared to the relevant region. 



3. Device for the catalytic detoxification or for the 
decarbonization of internal combustion engine 
exhaust gases, having a housing (2) which has 
two end regions (4), connected to an exhaust 
gas line (6), and a throughflow passage for the 
exhaust gas between the end regions (4). hav- 
ing two exhaust gas treatment bodies (8) which 
can be flowed through and which are mounted, 
as seen in the direction of throughflow, behind 
one another and at a mutual spacing in the 
housing (2), and having a rigid protective ring 
(12) of ceramic material which externally de- 
limits the clearance space between the two 
exhaust gas treatment bodies (8) and is moun- 
ted in the housing (2) with a shaped fit in the 
axial direction by means of a holding element 
(10) externally surrounding it, in the installed 
state an axial gap (24) existing between at 
least one of the two exhaust gas treatment 
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bodies (8) and the end face of the protective 
ring (12) facing the exhaust gas treatment 
body (8), and the protective ring (12) having in 
its two axial end regions an inner periphery of 
such a size that it surrounds the two exhaust 
gas treatment bodies (8) in each case with a 
surrounding region which is slightly wider, 
characterized in that the end face of the pro- 
tective ring (12) facing the exhaust gas treat- 
ment body (8) comprises a plurality of part 
regions (34) of the protective ring periphery 
which are located radially further inwards than 
the surrounding- regions of the protective ring 
(12). 

4. Device according to one of Claims 1 to 3. 
characterized in that the protective ring (12) 
has on the outside at least one outwardly 
curved part (20) and/or at least one inwardly 
curved part (26), the outwardly curved part (20) 
and/or the inwardly curved part (26) extending 
along at least one part of the external periph- 
ery of the protective ring (12). 

5. Device according to one of Claims 1 to 4, 
characterized in that the holding element (10) 
is fixed in the housing (2) with a shaped fit in 
the axial direction. 

6. Device according to Claim 5, characterized in 
that the housing (2) has at least one peripheral 
bead (28) in the region in which the protective 
ring (12) is arranged. 

7. Device according to one of Claims 1 to 6, 
characterized in that the holding element is 
part of a mounting mat (10) holding the two 
exhaust gas treatment bodies. 

8. Device according to one of Claims 1 to 7, 
characterized in that the holding element (10) 
is of swelling mat material. 

9. Device according to one of Claims 1 to 7, 
characterized in that the holding element (10) 
is of woven wire. 

10. Device according to one of Claims 1 to 9, 
characterized in that the ceramic material of 
the protective ring (12) is selected so as to 
have good heat conductivity. 



11. Device according to one of Claims 1 to 10. 
characterized in that the protective ring (12) is 
55 surrounded by an intermediate layer (18) at 

least on part of its axial length 
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12. Device according to one of Claims 1 to 11. 
characterized in that the protective ring (12) is 
constructed on the inner periphery such that 
the inner mould part or the inner mould parts 

(30, 32) of a production press mould can be 5 
withdrawn in the axial direction. 

13. Device according to one of Claims 1 to 12. 
characterized in that the protective ring (12) in 
cross-section has a profile which alters on con- 10 
tinuing in the peripheral direction of the protec- 
tive ring. 

Revendications 

75 

1. Appareil pour la purification catalytique ou le 
decalaminage des gaz d'echappement des 
moteurs a combustion interne pourvu d'un boT- 
tier (2) ayant deux extremites ouvertes (4) rac- 
cordees a un conduit de gaz d'echappement 
(6) et d'un passage d'ecouiement pour le gaz 
d'echappement entre les extremites (4), avec 
deux corps de traitement des gaz d'echappe- 
ment (8) disposes Tun derriere I'autre dans le 
sens de recoupment, fixes avec un ecart mu- 
tuel dans le boitier (2) et avec un anneau de 
protection rigide (12) en materiau ceramique 
enserrant par I'exterieur la surface de I'ecart 
entre les deux corps de traitement des gaz 
d'echappement (8) et moyennant un element 
de support (10) I'entourant a I'exterieur, sup- 
ports mecaniquement dans le sens axial dans 
le boitier (2), une fente axiale (24) existant a 
I'etat de monte entre au moins fun des deux 
corps de traitement des gaz d'echappement 
(8) et la face frontale de I'anneau de protection 
(12) tournee vers le corps de traitement des 
gaz d'echappement (8), caracterise par le fait 
que I'anneau de protection (12) presente au 
moins a un endroit de sa circonference exte- 
rieure une saillie (42) pour une fixation sOre 
dans le sens circonferenciel. 

2. Appareil pour la purification catalytique ou le 
decalaminage des gaz d'echappement des 
moteurs a combustion interne pourvu d'un Dot- 
tier (2) ayant deux extremites ouvertes (4) rac- 
cordees a un conduit de gaz d'echappement 
(6) et un passage d'ecouiement pour les gaz 
d'echappement entre les extremites (4) avec 
deux corps de traitement des gaz d'echappe- 
ment (8) disposes dans le sens de recoup- 
ment Tun derriere I'autre et fixes avec un ecart 
reciproque dans le boitier (2) et avec un an- 
neau de protection rigide (12) en materiau ce- 55 
ramique limitant a I'exterieur I'ecart entre les 
deux corps de traitement des gaz d'echappe- 
ment (8) et moyennant un element de support 



(10) I'entourant a I'exterieur, fixe mecanique- 
ment dans le sens axial dans le boitier (2). une 
fente axiale (24) existant a I'etat de montage 
entre au moins Tun des deux corps de traite- 
ment des gaz d'echappement (8) et la surface 
frontale de I'anneau de protection (12) tournee 
vers le corps de traitement des gaz d'echap- 
pement (8). caracterise par le fait que I'anneau 
de protection (12) presente sur au moins une 
surface frontale, repartis de facon circonferen- 
cielle. au moins deux surfaces (38) sur lesquel- 
les la surface frontale de I'anneau de protec- 
tion a une plus grande hauteur mesuree trans- 
versalement qu'a coU§ de la surface concer- 
nee. 



3. Appareil pour la purification catalytique ou le 
decalaminage des gaz d'echappement des 
moteurs a combustion interne pourvu d'un boT- 
20 tier (2) ayant deux extremites ouvertes (4) rac- 

cordees a un conduit de gaz d'echappement 
(6) et un passage d'ecouiement pour les gaz 
d'echappement entre les extremites (4), avec 
deux corps de traitement des gaz d'echappe- 
25 ment (8) disposes dans le sens de recoup- 

ment I'un derriere I'autre et qui sont fixes avec 
un ecart reciproque dans le bottier (2) et avec 
un anneau de protection rigide (12) en mate- 
riau ceramique, limitant a I'exterieur I'ecart en- 
30 tre les deux corps de traitement des gaz 

d'echappement (8) et, moyennant un element 
de support (10) I'entourant a I'exterieur, fixe 
mecaniquement dans le sens transversal dans 
le boitier (2). une fente axiale existant au 
35 moins entre I'un des deux corps de traitement 

des gaz d'echappement (8) et la surface fron- 
tale de I'anneau de protection (12) tournee 
vers le corps de traitement des gaz d'echap- 
pement (8) et un anneau de protection (12) 
40 ayant a ses extremites axiales une circonferen- 

ce interieure assez grande pour pouvoir entou- 
rer d'une surface circonferencielle une section 
des deux corps de traitement des gaz 
d'echappement (8), caracterise par le fait que 
45 la surface frontale de I'anneau de protection 

(12) tournee vers le corps de traitement des 
gaz d'echappement consiste en plusieurs sur- 
faces partielles (34) de la circonference de 
I'anneau de protection qui se trouvent dans le 
so sens axial plus a I'interieur que les surfaces 

circonferenoelles de I'anneau de protection 
(12). 



4. Appareil selon I'une des revendications 1 a 3, 
caracterise par le fait que I'anneau de protec- 
tion (12) presente a I'exterieur au moins une 
saillie (20) et/ou au moins une rainure (26), la 
saillie (20) et/ou la rainure (26) s'etendant le 
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long d'au moins une partie de la circonference 
exterieure de I'anneau de protection (12). 

5. Appareil selon Tune des revendications 1 a 4, 
caracterise par le fait que I'element de support s 
(10) est fixe mecaniquement dans le sens axial 
dans le boTtier (2). 

6. Appareil selon la revendication 5, caracterise 

par le fait que le boitier (2), au point de fixation w 
de I'anneau de protection (12). presente au 
moins une moulure circonferencielle (28). 

7. Appareil selon Tune des revendications 1 a 6, 
caracterise par le fait que ('element de support is 
est partie d'une tresse de support (10) suppor- 

tant les deux corps de traitement des gaz 
d'echappement 

8. Appareil selon Tune des revendications 1 a 7, 20 
caracterise par le fait que I'element de support 

(10) consiste en un materiau utilise pour des 
tresses a dilatation. 

9. Appareil selon Tune des revendications 1 a 7, 25 
caracterise par le fait que I'element de support 

(10) consiste en un grillage en fil de fer. 

10. Appareil selon Tune des revendications 1 a 9, 
caracterise par le fait que le materiau cerami- 30 
que de I'anneau de protection (12) est choisi 
selon le critere d'une bonne conductibilite ther- 
mique. 

11- Appareil selon Tune des revendications 1 a 10, 35 
caracterise par le fait que I'anneau de protec- 
tion (12) est revetu au moins sur une partie de 
sa longueur axiale par une couche intermediai- 
re (18). 

40 

12. Appareil selon Tune des revendications 1 a 11, 
caracterise par le fait que I'anneau de protec- 
tion (12) est congu de telle fagon a la circonfe- 
rence interieure que la/les piece/s de formation 
interieure/s (30, 32) d'un moule de fabrication 45 
peut/peuvent etre retiree/s dans le sens axial. 

13. Appareil selon Tune des revendications 1 a 12. 
caracterise par le fait que I'anneau de protec- 
tion (12) a un profit de coupe se modifiant lors so 
de Tavancement dans le sens circonferenciel 

de I'anneau de protection. 
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FIG. 6 
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